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Einstieg Iins IAWIN:
wWillkommen! * *

im Programmpak.et
Innendusbau fur

“wiindowis I Innenausbau
3.3.0 worn 02052003 *
32 bit

— *

* EDV-Hausleitner GmbH *

Dieses Pragramm ist urheberrechtlich geschiitzt und darf nicht kopiert ader
weitergegeben werden! (2] 1994-2003 EDYV-Hausleither GrmbH

+ Beim Einstieg ins IAWIN werden Datenbank und Benutzername definiert.
(Jedem Benutzer konnen bestimmte Rechte zugeordnet werden)

+ z.B: Benutzer ,Maier -> darf nur in das Auftragserfassungsmodul und nicht in
die Vorkalkulation.

MENULEISTE im IAWIN:

%} Innenausbau fiir Windows
grwendung  Bearbeiten  Istzeit  Technik  Kfm. Auftrag  Bestellung  Schnittstellen Administration  Fenster  Hilfe




o ALLGEMEINE BEDIENUNGSHINWEISE:

ALLGEMEINE SCHALTFLACHEN

Wurde ein neuer Datensatz erstellt, ist diese Schaltflache zu dricken, um den neuen Datensatz
einzuftigen bzw. abzuspeichern

Wurde ein bestehender Datensatz abgeandert, ist diese Schaltflache zu dricken, um den
geanderten Datensatz in seiner geanderten Form abzuspeichern

Ein bestehender Datensatz kann durch betatigen dieser Taste gel6éscht werden, sofern kein
Kriterium vorhanden ist, das eine Ldschung eines bestehenden Datensatzes verhindert (z.B.
Betriebsauftrage, flr welche bereits Istzeiten erfal3t worden sind durfen und kdnnen nicht mehr
geloscht werden

Durch die Betéatigung dieser Schaltflache wird die momentane Bearbeitung des jeweiligen

Datensatzes abgebrochen, ohne daR eine etwaige Anderung abgespeichert wird.



ALLGEMEINE SCHALTFLACHEN

Sind mit der Schaltflache [=] alle Datenséatze geladen worden, so kann durch betatigen dieser
Schaltflache der erste Datensatz angezeigt werden.

Sind mit der Schaltflache [*] alle Datensatze geladen worden, so kann durch betétigen dieser
Schaltflache zurtckgeblattert werden (in Richtung ersten Datensatz)

Sind mit der Schaltfliche = alle Datensétze geladen worden, so kann durch betatigen dieser
Schaltflache vorgeblattert werden (in Richtung letzten Datensatz)

Sind mit der Schaltflache (2] alle Datensatze geladen worden, so kann durch betatigen dieser
Schaltflache der letzte Datensatz angezeigt werden.

Durch das Betatigen dieser Schaltflache werden alle Datensatze geladen. Dieser Vorgang ist auch
Voraussetzung, dal3 zwischen den einzelnen Datensatzen geblattert werden kann

Dieselbe Funktion wird auch durch ein Betatigen der Funktionstaste F10 aktiviert.



Durch das Betétigen dieser Schaltflache werden samtliche Datensatze geladen, welche dem im
jeweiligen Feld eingetragenen Suchkriterium entsprechen.

Eine Suche ist nur nach Kriterien in den gelben Feldern mdglich.
Eine Suche nach einem bestimmten Datum ist jedoch nicht méglich.
Fur diesen Suchvorgang kann auch mit Platzhaltern gearbeitet werden:

%..cceennn. Platzhalter fur beliebig viele Zeichen
T Platzhalter fur eine konkrete Anzahl (hier 2 Stellen) von Zeichen

Beispiel:

Vorausgesetzt die Auftragsnummern sind so organisiert, dal3 das Monat darin enthalten ist (z.B.:
9506145), kann man samtliche Auftrage anzeigen lassen, welche im Mai erfal3t worden sind,
indem man in das Feld Auftragsnummer folgendes eingibt:

~ 06%
dies bedeutet, dal? sdmtliche Datensatze angezeigt werden, welche in der Auftragsnummer an
der 3. + 4. Stelle die Ziffern 0+6 haben.

Wirde man jedoch eingeben:
% 06%

wirde dies bedeuten, dall samtliche Datensatze angezeigt werden, welche in der

Auftragsnummer irgendwo an zwei aufeinanderfolgenden Stellen die Ziffernkombination 06
stehen haben. z.B.: 9504106



Ein Match-Code bietet die Mdglichkeit eine Ubersichtliche Darstellung samtlicher Datensatze
jener Datei zu erhalten, zu der vom jeweiligen Eingabefeld aus eine Beziehung hergestellt
werden soll.

Nach dem Aktivieren dieser Schaltflache besteht die Moglichkeit sich nicht samtliche Datensatze
anzeigen zu lassen, sondern erst ab einem bestimmten Datensatz an. Fir dieses
Selektierkriterium wird meist die Kurzbezeichnung verwendet. Bei der Eingabe der
Kurzbezeichnung ist es unerheblich ob diese mit Grof3-od. Kleinbuchstaben eingegeben wurde.

Nach Eingabe des Selektierkriteriums wird durch driicken der Schaltflache [ die Anzeige
gestartet.

Neben der Ubersichtlichen Darstellung der jeweiligen Datensatze bietet der Match-Code auch
die Mdoglichkeit ein entsprechendes Feld in das jeweilige Feld, von dem aus der Match-Code
aufgerufen worden ist, zu Ubernehmen. Daflr ist es notwendig innerhalb der Match-Code
Maske den gewiinschten Datensatz zu aktivieren und anschlieBend die Schaltflachelltemshmen]

zu aktivieren (derselbe Effekt wird durch einen Doppelklick auf den gewilinschten Datensatz
erreicht)

Sowohl der Aufruf des Matchcodes, als auch die Ubernahme des gewiinschten Datensatzes
kann auch mit der Funktionstaste F3 durchgefiihrt werden.



[+ Fix

Bei der Neuanlage der verschiedenen Datensatze tritt haufig der Fall ein, dal3 sich die
verschiedenen Datensatze lediglich in ein paar wenigen Ausprdgungen unterscheiden. Aus
diesem Grunde ist es sinnvoll, wenn die Mdglichkeit besteht, die Werte eines bestimmten
Datensatzes stehenzulassen und lediglich die sich &ndernden Werte zu korrigieren.

Zu diesem Zwecke kann das Feld “Ffx aktiviert werden

Beispiel:

Ist der Datensatz fir den Artikel Spanplatte 19mm bereits angelegt, so ist es sinnvoll, flr die
Neuanlage des Artikels Spanplatte 22mm, den Artikel SPA 19 aufzurufen, das Feld ~Ff<  zu
aktivieren und lediglich nur mehr die Auspragungen, in denen sich die beiden Artikel
unterscheiden, abzuandern

Durch das Betatigen dieser Schaltflache wird der Text der internen Firmenorganisation
angezeigt.

Zum Hinterlegen der Firmenorganisation mufd unter HILFE der Pkt. Firmenorganisation
bearbeiten aktiviert werden.



o ANLAGE VON ARTIKELDATEN(Menu Technik)

man. Lagerbuchung |

_ ol x|
Einfﬂgenl Andern I I:E-s-:henl Abbrechenl |= | < I > | =| | Suchen | * I Iateh Cu:-del [ Fiz Drucken I 7 |
ﬂummer:lSFﬂ q Bezchreibung:
Bezeichnung:| S panplatte 19 mm
Kurzbez.:'sp
"v"u:urzugslief.:|3 |FRISCHEIS LiztenkZ: IP_ Ctarke: |1E| Kante WM I
Materialart:'m IHDhspanplatten Berechrung: |2 ME: ||u|2 lerechnung:l 1000000
Kalk.gruppe:'m |F'Iatten Bestandsf.: || Yerachh.: I 12 Drehrichtung:lN_
.ﬁ.rheitsgangg.:l | Artikelgruppe: |1|:| BE Yarschlag: Iﬁ
Freize
Lagerinto
Menge Draturn Apzahl Durchzchnitt i
K.ennzeichen
[rvventur | 0.00000000 |
Cah
Zugang | 1233341800 [19.08.2002 | 2 [ 616920300 _—
M C-Pragrammm
Abgang | 2399089800 [19.08.2002 | 3 [ 7 a3EaE600 —_—
aktuel | 11 B5248000 Disposition: I— Ligferanten
Lagereinheit: I Mindestmenge: I 000000000 Optkd: I 000000000 - L-Oiet: I Formate




Daten zur Artikelanlage:
Artikelgruppe:

+ Dieses Feld bietet die Mdglichkeit, die einzelnen Artikel bestimmten
Artikelgruppen zuzuordnen. Diese Gruppierung ist nicht zu verwechseln
mit jener der Materialart. Die Artikelgruppe kann mit der Materialart
Ubereinstimmen mul} jedoch nicht, denn die Artikelgruppe steht dem Anwender
als Gruppierfeld frei zur Verfligung.

Beispiel fur eine mogliche Gliederung:

Artikelgruppen Bezeichnung
10 Platten
20 Massiv
30 Furniere
40 Kanten
50 Beschlage
60 Oberflachenbehandlung

UsSw.



Daten zur Artikelanlage:

LKZ:

Durch dieses Kennzeichen wird festgelegt auf welcher Fertigungsliste
das jeweilige Material ausgedruckt werden soll

Beispiel:

Material LKZ (Listkennzeichen)
Platten

Massiv

Furnier
Oberflachenbehandlung
Kanten, Anleimer
Beschlage, Zubehor
usw.

N X T T=Z T

Beispielsweise konnten samtliche Materialien mit einem Listkennzeichen P auf der Plattenliste
ausgedruckt werden.



Daten zur Artikelanlage:

Dieses Feld bietet die Maoglichkeit, die einzelnen Artikel (Produktionsartikel) bestimmten
Materialarten zuzuordnen.

Diese Zuordnung ist insbesondere wichtig und notwendig fir die Zuordnung zwischen
Produktionsartikel (nur solche, welche tatsachlich ein Zugabemald} bendtigen) und den jeweiligen
Zugabedefinitionen in der ZUGABEMASS - Datei.

Materialart: 10 ... Platten
(Dient zur Findung der entspr. 20 ... Massivholzer
Zugabewerte) 30 ... Furniere

40 ... Anleimer

50 ... Kanten

60 ... Oberflache
90 ... Zubehor, Beschlage

Beachten Sie bitte auch, dass eine Materialgruppe unterschiedlich verwendet werden kann.
z.B: ein Massivholz kann auch als Anleimer verwendet werden.



Daten zur Artikelanlage:
Verschnitt: Erfahrungswerte ihrer Firma

Eingabe des Verschnitt %-Satzes bei Produktionsartikeln.

Da der Verschnitt auf Grund dieses Wertes festgelegt wird,
darf dieser bei der Bestimmung der Produktionsartikel-Grundpreise

nicht nochmals bertcksichtigt werden!



Daten zur Artikelanlage:

Berechnung:

mdgliche Eingaben:

Mit dieser Kennzahl wird festgelegt,

wie der Artikelpreis bei der Kalkulation errechnet werden soll.

0......(Stuck x Preis / Umrechnungsfaktor) + Verschnitt

1......(Stuck x Lange x Preis / Umrechnungsfaktor) + Verschnitt

2......(Stuck x Lange x Breite x Preis / Umrechnungsfaktor) + Verschnitt
3......(Stlck x Lange x Breite x Starke x Preis / Umrechnungsfaktor) + Verschnitt

Bewertung:

Stuck:
Preis:

Lange/Breite/Starke:
Umrechnungsfaktor:

Verschnitt:

Menge Position * Menge Stickliste (Teileanzahl)

Der fir diesen Artikel hinterlegte Kostensatz

Die in der Bedarfsdatei beim jeweiligen Rohstoff angegebene Dimension
It. Artikeldatei

It. Artikeldatei (in %)



Daten zur Artikelanlage:

Vorzugslieferant:  Der Name des Vorzugslieferanten flr diesen Artikel kann
eingetragen werden. Dieser Lieferant wird schliel3lich auch
in der Datei ARTIKEL-LIEFERANT vorgeschlagen.
Ebenfalls als Vorschlag verwendet wird der Vorzugslieferant

beim Mat. Kosten berechnen.

Bestandsfihrung: Mit der Definition dieses Kennzeichens wird festgeleqgt,
ob fur den jeweiligen Artikel diverse Lagerbuchungen zulassig

sein sollen [J] oder nicht [N].



Daten zur Artikelanlage:

Arbeitsganggruppe: Jedem Artikel kann eine bestimmte Arbeitsganggruppe zugeordnet werden,
auf den beim Kalkulieren zugegriffen wird.

Dient zur Sollzeitberechnung.

Drehrichtung: In diesem Feld kann definiert werden, ob die Verwendung dieses Artikels
von einer bestimmten Verwendungsrichtung abhéangig ist. Z.B.
ware eine beschichtete Platte mit Holzstruktur in ihrer Verwendung
von der Maserrichtung abhéngig, d.h. diese Platte kann nicht beliebig
gedreht bzw. gewendet werden.
Eine mogliche Eingabe ware [J] (fur nicht drehbar) bzw. [N] (fur drehbar) -

je nach Optimierungsprogramm.



Daten zur Artikelanlage:

Kalkulationsgruppe:
Jeder Artikel kann einer bestimmten Kalkulationsgruppe zugeordnet werden.
Diesen Kalkulationsgruppen kann schlie3lich in der Datei MATERIALGEMEINKOSTEN
ein Materialgemeinkostenzuschlag zugeordnet werden. Schliel3lich erfolgt

die Sortierung auf den Kalkulationslisten ebenfalls nach diesen Kalkulationsgruppen.

Da eben diese Sortierung auf den Kalkulationslisten nach dieser Kalkulationsgruppe

erfolgt, empfiehlt sich eine Unterteilung ahnlich den Artikelgruppen.

Dies bedeutet jedoch nicht, dal’ jede dieser Gruppen einen anderen

Materialgemeinkostenzuschlagsatz bekommt, denn dieser ist meist flr alle Gruppen gleich.
KANTE V/N:

Wird dieser Artikel als Kante verwendet sollte dieser dann vorschlagsmalfig vor der

Oberflache (Furnier) oder nach der Oberflache angeleimt werden.



Daten zur Artikelanlage:

Lagereinheit: in diesem Feld wird die Mengeneinheit definiert,

in der der jeweilige Artikel im Lager gefluihrt wird

Mindestmenge: In diesem Feld kann definiert werden welche Mindestmenge
von diesem Artikel stets auf Lager liegen sollte.

Von dieser Menge ist auch der Ausdruck von Bestellisten abhangig.

Opt. Menge: Dieses Feld dient als Informationsfeld ftir die optimale Menge,

welche auf Lager liegen sollte.

L- Ort: Jeder einzelne Artikel kann einem bestimmten Lagerort zugewiesen werden
(Plattenlager, Massivholzlager, Furnierlager, Kleinmateriallager usw.)



Daten zur Artikelanlage:

SC h al tfl aC h e Lieferanten

B2l Artikel-Lieferanten - 10| x|
Einfugenl Andetn | gﬁschenl .ﬂ.bhrechenl = | < | > I =| | Suchen | * | hatch Cl:udel [ Fix Drucken | i |
Artikelnummer: |5P19 Bezeichrnung: |5panplatte19 mm | {ibersicht

Lieferant-Mr.: |3 K.urzbezeichnung; |FH|5|:HE|5 Freize

Text auz Stamm kopieren

Bezeichnung: |Spanplatte 19 mm |

NI

Bestellnummer: |SP 2800 « 2070

Preiseinheit: IME Urrechnung-k.alk-»Preis: I 1000000
B estelleinheit: |M2 rrechnung-Falk-> Bestelung: I 1.000
Lagereinheit: I Umrechnung-Bestellung--Lager: I 1,00000000

Rabattgruppe: I'I 1] IPIattenmateriaIien
Abfullmenge: I Lieferzeit: |2 opt. Best pe: | 1.00000000

Ligf-Mr. M arme 1 Bestel-Mr. Ligferzeit

| Frischeis | SP 2800 % 2070




Daten zur Artikelanlage:

Lieferanten Nr.: Jeder Artikel kann von mehreren verschiedenen Lieferanten bezogen werden.
Fur jeden dieser Lieferanten ist ein eigener Datensatz anzulegen.
In dieses Feld ist nun die Lieferanten-Nummer jenes Lieferanten einzugeben,

far den dieser Datensatz angelegt werden soll.

Bestellnummer: Die Bestellnummer unter der der betroffene Artikel beim jeweiligen
Lieferanten bestellt wird.

Wichtig fur die Preiswartung.

Mengeneinheit: Die Mengeneinheit in der der betroffene Artikel beim jeweiligen
Lieferanten bestellt wird (bzw. in der er verrechnet wird) ist hier

einzutragen (wird von der ARTIKEL -Datei vorgeschlagen)



Daten zur Artikelanlage:

Umrechnungsfaktor:
Der Umrechnungsfaktor des betroffenen Artikels beim jeweiligen Lieferanten

ist hier einzutragen (wird von der ARTIKEL -Datei vorgeschlagen).

Es handelt sich hierbei um jenen Umrechnungsfaktor, mit welchem schliel3lich

die Materialkosten errechnet werden.

Bei den Lagerbuchungen wird mit 2 verschiedenen Umrechnungsfaktoren gearbeitet,
welche in der Artikel-Lieferanten-Datei hinterlegt sind.

(Seite 21/22)



Daten zur Artikelanlage:

Der erste Umrechnungsfaktor, der auch als "Umrechnungsfaktor" bezeichnet wird, dient zur Umrechnung von der
Mengeneinheit aus der Stiickliste in jene Menge in der abgebucht wird und in der der Preis angegeben ist (ist somit als
Preisumrechnungsfaktor zu verstehen).

Beispiel 1:

Beispiel 2:

Beispiel 3:

Beispiel 4:

Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm? errechnet. Soll nun in m? abgebucht werden und wird
auch der Preis in m? angegeben, so ist als Umrechnungsfaktor 1000000 einzugeben.

Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm? errechnet. Soll nun in Stk. abgebucht werden und wird
auch der Preis in Stk. angegeben, so ist als Umrechnungsfaktor 5800000 einzugeben, da eine Spanplatte 5,8 m2
hat.

Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm? errechnet. Soll nun in Stk. abgebucht werden und wird der
Preis in m? angegeben (oder umgekehr), so ist ware weder 5800000 noch 1000000 richtig. Fur diesen Fall ware
ein zusatzlicher Umrechnungsfaktor notwendig, der aber nicht zur Verfligung steht. Daher ist dieser Fall zur Zeit
nicht Iésbar.

Der Bedarf an Lack wird in der Sttickliste in mm2 errechnet. Soll nun in Liter abgebucht werden und wird auch der
Preis in Liter angegeben, so ist zur Ermittlung des Umrechnungsfaktors folgende Uberlegung anzustellen:

wieviel Lack wir je m? bendtigt?

angenommen es werden je m2 0,4 Liter Lack ben6tigt, so ist als Umrechnungsfaktor 2500000 (1000000 : 0,4 =
2500000) einzugeben, damit fur jeden m2 Oberlache 0,4 Liter Lack verrechnet wird.

falls die 0,4 Liter/m2 nur auf eine Schicht bezogen sind so ware bei einem Lack 3XDD (also 3 Schichten) ein
Umrechnungsfaktor von 833333 einzugeben (2500000 : 3 = 833333 bzw. bedeutet dies auch einen Gesamtverbrauch von 1,2
Liter/m2 und somit 1000000 : 1,2 = 833333)



Daten zur Artikelanlage:

Der zweite Umrechnungsfaktor, der auch als "Lagerunmrechnungsfaktor" bezeichnet wird dient zur Umrechnung
von jener Einheit in der die Preise vorhanden sind (und in der auch abgebucht wird) in jene Einheit, in der das
Lager verwaltet wird.

Beispiel 1: Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm2 errechnet. Soll nun in m2 abgebucht
werden und wird auch der Preis in m2 angegeben, so ist als Umrechnungsfaktor 2000000
einzugeben.

Wenn diese Spanplatte jedoch in Stiick im Lager gefuhrt werden soll, so ist als
Lagerumrechnungsfaktor 5,8 einzugeben.

D.h.: wenn 11,6 m2 abgebucht werden, so wird das Lager um 2 Stk. Spanplatten reduziert (11,6 :
58=2)

Beispiel 2: Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm2 errechnet. Soll nun in Stk. abgebucht
werden und wird auch der Preis in Stk. angegeben, so ist als Umrechnungsfaktor 5800000
einzugeben, da eine Spanplatte 5,8 m? hat.

Wenn diese Spanplatte jedoch in m? im Lager gefuihrt werden soll, so ist als
Lagerumrechnungsfaktor 0,1724138 einzugeben.
D.h.: wenn 2 Stk. abgebucht werden, so wird das Lager um 11,6 m? Spanplatten reduziert (2 :
0,1724138 = 11,6)

Beispiel 3: Der Bedarf an Spanplatten wird in der Sttickliste in mm? errechnet. Soll nun in Stk. abgebucht
werden und wird auch der Preis in Stk. angegeben, so ist als Umrechnungsfaktor 5800000
einzugeben, da eine Spanplatte 5,8 m? hat.

Wenn diese Spanplatte auch in Stk. im Lager geftihrt werden soll, so ist als Lagerumrechnungsfaktor 1
einzugeben.
D.h.: wenn 2 Stk. abgebucht werden, so wird das Lager um 2 Stk. Spanplatten reduziert (2 : 1 = 2)



Daten zur Artikelanlage:

Lieferzeit: Die fur diesen Lieferanten bei dem jeweiligen Artikel Gibliche Lieferzeit

kann als Information hinterlegt werden.

Rabattgruppe: Jeder Artikel kann beim jeweiligen Lieferanten einer bestimmten

Rabattgruppe zugeordnet werden.

Abflullmenge: Dieses Feld dient zum Definieren der jeweiligen Verpackungseinheit
des Artikels beim jeweiligen Lieferanten. (Insbes. bei Lacke

bzw. bei kartonweiser Bestellung)



Daten zur Artikelanlage:

Lagerumrech.:

Beispiel:

opt.Best.-Me.:

Der Lagerumrechnungsfaktor dient zur Umrechnung von jener Einheit,
in der ein Artikel aus der Stlickliste errechnet wird, in jene Einheit,
in der dieser Artikel im Lager verwaltet wird.

Auf Grund einer dem Auftrag 960815 zugrundeliegenden Sttickliste ergibt sich ein
Bedarf an Spanplatten von 3,500.000 mm2,

Zunéachst wird auf Grund des Umrechnungsfaktors (nicht
Lagerumrechnungsfaktor !!!) von 1,000.000 von mm?2 auf m? umgerechnet,
wodurch sich ein Bedarf an Spanplatten von 3,5 m? ergibt. Die Einheit von m?2 ist
auch jene Einheit, in der die Artikelpreise definiert werden.

Angenommen, die Spanplatten werden jedoch im Lager in der Mengeneinheit Stk.
verwalten, so bendétigt man einen Lager-umrechnungsfaktor von 5,8 - wenn davon
ausgegangen wird, dal3 eine Spanplatte die Grol3e von 5,8 m? besitzt.

In diesem Feld kann beispielsweise hinterlegt werden, welche Menge
fir eine Bestellung von diesem Artikel hinsichtlich Mengenrabatt

od. dgl. optimal ist. Dieser Wert kann auch fiir die Bestellungen
verwendet werden.



o ANLAGE VON ARTIKELDATEN

Artikel-Nr.
SPO08
SP19
SP22
SP28
SP40
FUEIA
FUEB
FUBUA
FUBUB
FUERA
FUERB
MAEI
MABU
MAAH
MAER
HFRO04
HFWO04

Bezeichnung
Spanplatte 8mm
Spanplatte 19mm
Spanplatte 22mm
Spanplatte 28mm
Spanplatte 40mm
Furnier Eiche Qual. A
Furnier Eiche Qual. B
Furnier Buche Qual. A
Furnier Buche Qual. B
Furnier Erle Qual. A
Furnier Erle Qual. B
Massiv Eiche

Massiv Buche

Massiv Ahorn

Massiv Erle
Hartfaserplatte 4mm roh
Hartfaserplatte 4 mm weifl3

Kurzbezeichnung
SP
SP
SP
SP
SP
FU
FU
FU
FU
FU
FU
MA
MA
MA
MA
PHFR
PHFB



Artikel-Nr.

ABUO3
ABU10
ABU15
AEIO3
AEI10
AEI15
AERO3
AER10
AER15
AESO3
AES10
AES15
KAFUO1
KAFUO2
KAFUO3
KAFUO4
KAFUOQ5
KAFUOG6
DS19U
DS19P

Bezeichnung

Anleimer Buche 3mm
Anleimer Buche 10mm
Anleimer Buche 15mm
Anleimer Eiche 3mm
Anleimer Eiche 10mm
Anleimer Eiche 15mm
Anleimer Erle 3mm
Anleimer Erle 10mm
Anleimer Erle 15mm
Anleimer Esche 3 mm
Anleimer Esche 5 mm
Anleimer Esche 10 mm
Furnierkante Buche 0,6mm
Furnierkante Buche 2,1mm
Furnierkante Eiche 0,6mm
Furnierkante Eiche 2,1mm
Furnierkante Erle 0,6mm
Furnierkante Erle 2,1mm
Dekorspanpl. 19mm uni
Dekorspanpl. 19mm pore

Kurzbezeichnung

ABU
ABU
ABU
AEI
AEI
AEI
AER
AER
AER
AES
AES
AES
KAFU
KAFU
KAFU
KAFU
KAFU
KAFU
DS
DS



Artikel-Nr. Bezeichnung Kurzbezeichnung

KAFOO01 Max ME FHS 514 Sand KAFO
KAFO02 Max Folienkante Nr. 297 Eiche KAFO
KAFOO03 Max Folienkante Nr. 306 Esche KAFO
KAFO04 Max Folienkante Nr. 291 Buche KAFO
GEGENZUG Gegenzugsfolie FOLIE
2XDD Lackierung 2xDD OBL
3XDD Lackierung 3xDD OBL
2XDDGEB Lackierung 2xDD+Beize OBL
3XDDGEB Lackierung 3xDD+Beize OBL
357345 Ladenauszug 500 MB
357353 Ladenauszug 400 MB
302065 Knopf Fichte roh 25mm ZBM
302969 Knopf Fichte roh 30mm ZBM
302943 Knopf Esche roh 25mm ZBM
PDRFI19 Dreischicht Fichte A/B 19mm PDR
PDRKI19 Dreischicht Kiefer A/B 19mm PDR
313087 Topfband innen Snap onMB

FT Fachertrager MB

Beachten Sie, dal3 Verschnitt, Materialart und KZ Preisberechnung richtig eingesetzt ist.



¢ SCHEMA zur Auftragserfassung:

Auftragskopf-Ebene

Auftragskopf
Auftragsnummer
Kundennummer
Lieferwoche
Ausfihrung
Auftragspositions-Ebene [ [ [
Pos 1 Pos 2 Pos 3
Stlcklisten-Ebene
Stickliste
Anrichte
.. . . [ [ [
Sticklistenteile-Ebene
Seiten Boden Facher
Artikel-Ebene
Artikel

Spanplatte
Furnier Eiche
Massivkante

ERKLARUNG:

*

AUFTRAGSEBENE

Betriebsauftrag besteht aus
ein oder mehreren Auftragen

AUFTRAGSPOSITIONS-
EBENE

Auftrag besteht aus ein oder
mehreren Positionen

STUCKLISTENEBENE:

Position besteht aus mehreren
Teilen und/oder Baugruppen

(Baugruppe besteht aus
mehreren Teilen)

ARTIKELEBENE:

Teil besteht aus mehreren
Materialien (=Artikel)



o ANLAGE einer FIXEN STUCKLISTE

Arbeitsschritte:

1. Anlage des Stucklisten-Kopfes:

Fur jede Stlckliste mul3 eine eindeutige Stlcklistennummer vergeben werden, wobei flr diese
Nummer ein alphanummerisches Feld zur Verfigung steht. (Zahlen und Buchstaben)

Stucklistennummer: KOFIX1
Bezeichnung: Ladenkorpus mit Traver

2. Anlage der Stlucklisten-Teile:

Jede Stickliste kann aus mehreren Teilen bestehen. In der Stlucklistenteile-Datei wird jeder Teil mit
Materialien versehen und malflich definiert. (fix oder variabel)

ACHTUNG ! Jedem Teil kbnnen direkt Beschlage, CAD-Zeichnungen, NC-Daten und
Variablen zugeordnet werden

Stuckliste siehe nachste Seite !!!



o Stucklistenteile
1. Haupt Links
Haupt Rechts
Boden unten
Traver vorne
Traver hinten

Rickwand

o O s W

¢ Ausfuhrung:

Breite: 600 mm
Hohe 540 mm
Tiefe: 640 mm

Oberflache: EICHE
Behandlung: LACK + BEIZE
Kantenstarke: 3 mm

KOFIX1



o Stucklistenteile
1. Haupt Links
Haupt Rechts
Boden unten
Traver vorne
Traver hinten
Rickwand

o O s W

¢ Ausfuhrung:

Breite: 520 mm
Hohe 620 mm
Tiefe: 700 mm
Oberflache: ERLE

Behandlung: LACK + BEIZE
Kantenstarke: 10 mm

KOFIX2



o Stucklistenteile
1. Haupt Links
Haupt Rechts
Boden unten
Traver vorne
Traver hinten
Rickwand

o O s W

¢ Ausfuhrung:

Breite: 580 mm

Hb6he 600 mm

Tiefe: 800 mm
Plattenmaterial: DEKORSPAN weil}
Behandlung:

Kantenstarke: 3 mm

KOFIX3



¢ ANLAGE eines AUFTRAGES (1 Position mit einer bestehenden
Stucklisten)

Arbeitsschritte:
1. Anlage eines AUFTRAGSKOPF

Auftrag Nr: 98001
Bezeichnung: Blroeinrichtung Fa. Clausthaler
Kunden Nr: 1
Erfasser Nr: 1
Berater Nr: 1
Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)
2. Anlage einer neuen POSITION (F2)
HPos Nr:: 1
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
HPos Menge: 1
Beschreibung: Schreibtisch mit Ladenkorpus

3. Figen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE (F2) (fixe Stuckliste) "KOFIX1" hinzu.

4. AUFLOSEN (F2) der Stuickliste (es werden keine Variablen abgefragt, da dies ja eine fixe Stuckliste
iSt)



+ ANLAGE einer 2. Position fur den AUFTRAG 98001

Arbeitsschritte:

1. Zurick in die TECHNISCHE POSITION

neue HPoOs Nr:: 2
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Hpos-Menge: 1
Beschreibung: Chefschreibtisch in Erle gebeizt

2. Fugen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE (F2) (fixe Stiickliste) "KOFIX3" hinzu.
3. AUFLOSEN (F2) der Stuickliste
4. Zubage berechnen (Ment Technik)

5. BA-Laufnummern generieren (Menu Technik)



o ANLAGE eines AUFTRAGES (1 Position mit zwei

Stucklisten)

Arbeitsschritte:

1.

© N o g &~ W

Anlage eines AUFTRAGSKOPF

Auftrag Nr:98002

Bezeichnung: Bulroeinrichtung Fa. Clausthaler
Kunden Nr: 1

Erfasser Nr: 1

Berater Nr: 1

Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)

Anlage einer neuen POSITION (F2)
HPos Nr:: 1
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung: Schreibtisch mit Ladenkorpus

Fuigen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE (F2) (fixe Stiickliste) "KOFIX1" hinzu.
AUFLOSEN der Stiickliste KOFIX1
Fuigen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE (F2) (fixe Stiickliste) "KOFIX3" hinzu.

AUFLOSEN der Stiickliste KOFIX2
Zugabe berechnen

Laufnummern generieren

bestehenden



¢ ANLAGE eines AUFTRAGES (1 Position mit einer bestehenden
Stuckliste + 2 Individualteile)

Arbeitsschritte:
1. Anlage eines AUFTRAGSKOPF
Auftrag Nr: 98003
Bezeichnung: Blroeinrichtung Fa. Clausthaler
Kunden Nr: 1
Erfasser Nr: 1
Berater Nr: 1
Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)

2. Anlage einer neuen POSITION (F2)
HPos Nr:: 1
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung:Schreibtisch mit Ladenkorpus

3. Fugen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE (F2) (fixe Stuickliste) "KOFIX2" hinzu.

4. AUFLOSEN (F2) der Stickliste (es werden keine Variablen abgefragt, da dies ja eine fixe Stiickliste
ist)



Die Arbeitsplatte, SchreibtischfliRe und 1
Haupt werden der Stlckliste angehangt.

(Mit F5 in die Sticklistenteile)

Zubage berechnen (MenU Technik)

BA-Laufnummern generieren (Ment Technik)

Fertigungslisten drucken (Meni Anwendungen)

ho




ANLAGE eines AUFTRAGES (1 Position mit ausschlieRlich
Individualteilen)

Anlage einer ,NEUTRALEN" Stlckliste "X" ohne Sticklistenteile (Ment Technik "Stlickliste")

Anlage eines AUFTRAGSKOPF

Auftrag Nr: 98004

Bezeichnung: Wohnzimmereinrichtung
Kunden Nr: 1

Erfasser Nr: 1

Berater Nr: 1

Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)

Anlage einer neuen POSITION

HPos Nr:: 1
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung: Anrichte

Fuigen Sie der Position die NEUE STUCKLISTE "X" hinzu. (neue Stiickliste F2)

AUFLOSEN der Stiickliste (es werden keine Variablen abgefragt, da dies ja eine fixe Stuckliste ist)



6. Mit F5in die Stucklistenteile

Die einzelnen Teile der Anrichte:

10  Seiten (2 Stk.)
20 Boden
30  Arbeitsplatte (Massivanleimer)
40 Rickwand
50  Sockelvorderstick (auf Gehrung)
60  Sockelhinterstick (stumpf zwischen Sockelseiten)
70  Sockelseiten (2 Stk. vorne auf Gehrung)
80  Traverse oben * Vorder- und Hinterstiick
90 Traverse oben * Seitenstlicke
100 Traverse mitte * Vorder- und Hinterstuick
110 Traverse mitte * Seitenstiicke
120 Ladenvorderstiickaufdopplung
Beschlag: Ladengriffleiste
130 Streifleisten
140 Ladenvorderstiick (gezinkt)
150 Ladenhinterstick (gezinkt)
160 Ladenseiten (2 Stk. gezinkt)
170 Ladenboden (vorne und seitlich eingenutet)
180 Drehtir (stumpf aufschlagend)
190 Fach
Beschlage: Fachertrager

ACHTUNG: Samtliche BESCHLAGE sind direkt den entsprechenden Teilen zuzuordnen !!!!




Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk

10 Seite

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

20 Boden

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

™
SP19

vorne

MKUS43PE
1

N

S/S

SP19

vorne
MKUS43PE
1

N

S/S

OA
MAX75FH

hinten

FOLIE

hinten

Ol
MAX75FH

links

MAX75FH

links

BA

rechts

rechts

Bl

La
750

510

Br
430

430

St
19

19



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk
30 Arbeitsplatte 1

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

40 Ruckwand 1

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

™ OA
SP28 MAX75FH

vorne hinten

A10ES
10

D/D
R3

HFH4

vorne hinten

Ol
FOLIE

links

A10ES
10

N

S/S
R3

links

BA Bl La
610

rechts
A10ES
10

N

S/S
R3

450

rechts

Br
480

150

St
28



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk
50 Sockelvorders. 1

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

60 Sockelhinters 1

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

™
SP19

vorne

SP19

vorne

OA
FUBUA

hinten

hinten

Ol
FOLIE

links

links

BA
2XDD

rechts

rechts

Bl

La
450

410

Br
150

100

St
19

19



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk TM
70 Sockelseiten 1 SP19

KANTEN vorne

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

80 Traverse 2 MABU

KANTEN vorne
Kantenmaterial

Kantenstarke

vorher/nachher

Auspragung L/R

Profil

OA
FUBUA

hinten

hinten

Ol
FOLIE

links

links

BA Bl
2XDD

rechts

2XDD 2XDD
rechts

La
400

510

Br
150

70

St
19

20



Die einzelnen Teile im Detalil:

Nr Bezeichnung Stk

90 Traverse ob/se 2

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

100 Traverse mi/vo/hi 2

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

™
MABU

vorne

MABU

vorne

OA

hinten

hinten

Ol

links

links

BA
2XDD

rechts

2XDD

rechts

Bl
2XDD

2XDD

La
283

510

Br
70

70

St
20

40



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk TM
110 Traverse mi/sei 2 MABU

KANTEN vorne

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

120 Ladenvorders. 1 SP19

KANTEN vorne
Kantenmaterial KMBU3
Kantenstarke 3
vorher/nachher N
Auspragung L/R D/D

Profil

OA

hinten

FUEIA

hinten
KMBU3
3

N

D/D

Ol

links

FUEIA

links
KMBUS3

S/S

BA
2XDD

rechts

2XDD

rechts
KMBU3
3

N

S/S

Bl La
2XDD 283
2XDD 550

ACHTUNG: BESCHLAG !!

Br
70

120

St
40

19



Die einzelnen Teile im Detall:

Nr Bezeichnung Stk
130 Streifleisten 2

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

140 Ladenvorderst 1

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

™
MABU

vorne

MABU

vorne

OA

hinten

hinten

Ol

links

links

BA
2XDD

rechts

2XDD

rechts

Bl

2XDD

La
523

496

Br
30

100

St

13



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung
150 Ladenhinterst.

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspréagung L/R
Profil

160 Ladenseiten

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

Stk

™
MABU

vorne

MABU

vorne

OA

hinten

hinten

Ol

links

links

BA
2XDD

rechts

2XDD

rechts

Bl
2XDD

2XDD

La
496

413

Br
70

100

St
13

13



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk TM

170 Ladenboden.

KANTEN
Kantenmaterial
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

180 Drehtlr

KANTEN

Material
Kantenstarke
vorher/nachher
Auspragung L/R
Profil

HF4

vorne

SP19

vorne
KMBU3

D/D

OA

hinten

FUBUA

hinten
KMBUS3

D/D

Ol

links

MAX75FH

links

KMBUS3
3

N

S/S

BA

rechts

rechts
KMBU3

S/S

Bl La Br
484 412

ACHTUNG: BESCHLAG !!

590 550

ACHTUNG: BESCHLAG !!

St

19



Die einzelnen Teile im Detail:

Nr Bezeichnung Stk TM OA Ol BA Bl La Br St
190 Fach 1 SP19 MAX75FH MAX75FH 509 400 19
KANTEN vorne hinten links rechts

Kantenmaterial KMBUS3

Kantenstéarke 3

vorher/nachher N

Auspragung L/R S/S

Profil

Achtung: Neue Artikel !

Sollten nicht bereits alle Artikel erfal3t sein, so erfassen Sie die fehlenden Artikel neu mittels ,Doppelklick” auf einem
entsprechenden Materialfeld (TM, OA, OlI, ....) I!!



z.B:

ZUGABE BERECHNEN (Menu Technik)

Nach Abschluf3 der Stlicklistenerfassung muf3 die Zugabe berechnet werden.
Bei der Zugabenberechnung werden die einzelnen Mal3e berechnet:

Tur FERTIGMASS: Lange: 1000
(auf jeder Seite 3mm Kanten) Breite: 600
Starke: 19
PLATTENMASS.: Lange: 1000-(2*3)= 994

Breite: 600-(2*3)= 594

LAUFENDE NUMMERNBILDUNG (MenU Technik)

Im Ment Technik mul3 als nachster Schritt die laufende Nummer gebildet werden.

Bei der laufenden Nummernbildung wird fiir einen gesamten Auftrag fur alle Teile eine laufende Nummer von 1
bis x gebildet. (eindeutiger Schlissel fur jedes Teil)



ANLAGE eines AUFTRAGES (1 Position mit besetehender Stiickliste +
1 Positioin mit ausschlief3lich Individualteilen)

Anlage eines AUFTRAGSKOPF

Auftrag Nr: 98005

Bezeichnung: Kiche Fam. Hummel
Kunden Nr: 1

Erfasser Nr: 1

Berater Nr: 1

Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)

Anlage einer neuen POSITION

HPos Nr:: 1
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung: Anrichte

Fugen Sie der Position die BESTEHENDE STUCKLISTE "KOFIX2" hinzu. (neue Stiickliste F2)

AUFLOSEN der Stiickliste (es werden keine Variablen abgefragt, da dies ja eine fixe Stuickliste ist)



6. Anlage einer neuen POSITION
HPos Nr:: 2
SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung: Sitzbank
7. Fugen Sie der Position die INDIVIDUELLE STUCKLISTE "X" hinzu. (neue Stiickliste F2)
8. AUFLOSEN der Stiickliste

9. Mit F5 in die Stucklistenteile und die individuellen Teile erfassen

Sitzbank:
1. 2 Stk. Haupter
2. Lehne
3. Sitzflache
4, Steg

10. ZUGABE BERECHNEN

11. BA-Laufnummern generieren



+ Materialkostenberechnung:

o Anlage von Materialpreise im Artikel-Lieferanten:
(Menu Technik, Artikel, Lieferanten, Preise)

ACHTUNG: zu den Vol und Teilkosten werden die
Materialgemeinkosten (bestimmt durch die Kalkulationsgruppe Iim
Artikelstamm) noch dazu gerechnet.

KALKULATIONSGRUPPE: (MATERIALGEMEINKOSTEN: Menl
Kfm.Auftrag, Materialgemeinkosten)

o Kostenberechnung:

(MenU Istzeit, Betriebsauftrag, Mat-K. berechnen, berechnen, letztes
Ergebnis, OK)



+ Kalkulationsgruppe:(Menu kfm. Auftrag)

Einfugenl Sndern | Lﬁschenl .&.bbrechenl

=] Kalkulationsgruppen

=10 x|

Drucken | LI

|_-:| LI LI L'I Suchen | il Wistch Code | ‘I_Fix

K alkulationsgruppe; IEEI

k.urzbezeichhung: |Mg55w

Bezeichnung: |I'v1assi'~f

WE TE. Yerk auf Basis
| Gemeinkostenzuschlag [ 1500 [ 1500 | 1500 |[EK =]
IGewinn A Wagnis | 0,00 | 0,00 | 10,00 I.ﬁ.ufschlag 1 j
| | | | [EK [
| | | | [EK [
o | | | [EK [
Uberzicht:

k.-Gruppe

k.urzbezeichnung

Bezeichnung




Daten zur Materialgemeinkosten:

Kalkulationsgruppen: Da Materialgemeinkosten nicht artikelweise zugeordnet werden,
werden bereits die Artikel verschiedenen Kalkulationsgruppen
zugeordnet. In dieser Datei kann nun jeder dieser
Kalkulationsgruppen ein Gemeinkostenzuschlagsatz zugeordnet werden.

Kurzbezeichnung: Die Kurzbezeichnung der Kalkulationsgruppe ist hier einzugeben.
Bezeichnung: Die Bezeichnung der Kalkulationsgruppe ist hier einzugeben.
Vollkostensatz: der %-Wert der Mat.GK-Zuschlage zu Vollkosten fir

die jeweilige Kalkulationsgruppe ist hier einzutragen.

Teilkostensatz: der %-Wert der Mat.GK-Zuschlage zu Teilkosten flr
die jeweilige Kalkulationsgruppe ist hier einzutragen.



Daten zur Materialgemeinkosten:

Kalulationgruppenutbersicht:

Mit Hilfe der Kalkulationsgruppe erfolgt eine Zuordnung der Materialgemeinkostensatze zu
den jeweiligen Artikel.

Es kann jeder Artikel einer bestimmten Kalkulationsguppe zugeordnet werden, und jeder
dieser Kalkulationsgruppen kann ein bestimmter Materialgemeinkosten-Zuschlagsatz
zugeordnet werden (in der Datel-MATERIALGEMEINKOSTEN).

Es ist aber Ublich, meist nur einen Materialgemeinkosten-Zuschlagsatz zu verwenden. Dies
bedeutet jedoch nicht, dafd man ftr alle Artikel ein und dieselbe Kalkulationsgruppe
verwenden soll, da bei den Nachkalkulationslisten stets die Werte der einzelnen
Kalkulationsgruppen dargestellt werden.

D.h. man wird die Kalkulationsgruppen entsprechend der gewlnschten Gliederung bei den
Nachkalkulationslisten gestalten.



Kalkulationsgruppentbersicht:

Beispiel fur eine Kalkulationsgruppen-Gestaltung:

Artikel Kalkulations-gruppe
SP19 10
SP16 10
MDF19 10
MDF16 10
BUFU 30
FUEI 30
2XDD 60
USW.

Kalkulationsgruppe -Datei:

Kalkulationsgruppe Bezeichnung GK-%

10 Plattenmaterial 25
20 Massiv 25
30 Furniere 25
40 Kanten 25
50 Beschlage 25
60 Oberflachenbehandlung 25
USW.

Eine derartige Gliederung wirde bedeuten, dass auf den Nachkalkulationsgruppen nicht die
einzelnen Summe von SP19 und SP28 usw. steht, sondern allgemein die Summe flr Plattenmaterial.
Beim Wert der Materialkosten wird in diesem Beispiel stets 25% eingetragen; ein Wert der sich mittels
Betriebsabrechnungsbogen ermitteln lasst.



+ Materialarten (Menu Technik)

E= Matenalarten E=]

|_-«:| LI LI :~_|| Suchen | il hdatch Cu:udel ‘l- Fix Drucken | LI

Einfﬂgenl nlel=rn | Lﬁschenl .ﬂ.bbrechenl

k aterialartnurmmer: D Bezeichnung: IMaterialiEn ohne Zugabe |

Ubersicht: Bohdicken

b at.2art-Mr. Bezeichnung = Starke bis Rohstarke
| Materiglien ohne Zugabe Lugaben
10 R ohzpanplatten
11 Dekarzpanplatten
12 Furnierte Platten
13 F.unzstztoffplatten
14 MDF-Platten & Hartfazerplatten
16 b azzivhiolzplatten [verleimt)
17 Sperrholz, Schichtholz
18 Sonztige Platten
19 D armmplatten
20 M azziv
an Furnier
40 Anleimer
41 Folienkante
42 Funztstoftkante -

M arkierte Zeilen loschen Meue Zeile anfugen [F2] |




Daten zu Materialarten:

In dieser Datei werden die verschiedenen Materialarten definiert, zu denen in der ARTIKEL -
Datei der jeweilige (Produktions-)Artikel zugeordnet wird.

Die Definition der verschiedenen Materialarten bzw. deren Zuordnung zu den einzelnen
Produktionsartikeln ist erforderlich, um den verschiedenen Materialien (Produktionsartikeln)
das jeweils richtige Zugabemass zuzuordnen.

Die Zugabemassberechnungen werden im Zuge der Stucklistenauflosung durchgefihrt.

Materialnummer: Die Nummer der Materialart, welche in der Artikeldatei den jeweiligen Artikeln
zugeordnet werden soll, ist hier einzugeben.

Bezeichnung: Die Bezeichnung der jeweiligen Materialart ist hier einzugeben.



+ Materialarten - Zugabe

== Materialarten =10l =

E= Zugaben =]

|_':| LI LI ?_II Suchen I istch Code | [ Fix Drucken I LI

Einfugenl Bner | I:f:'uschenl Abbrechenl

b atenialart-Mr: |'||:| ||Huhspanplatten | Yenwendung: EI |F'Iatte | TH: OE: BH: ‘

Ubersicht:
Wenaendung Th| OB BH = Bohmaterial: F ormmaterial:

O berflache JOiN i
Oberflache J iM iM Starke: Starke:
O berflache Mol i
O berflEche YR Lange: Breite: Lange: Breite:
Oberfldche MNOIN L keine Kanten {1500 | [1500 | [ooo | fooo |
O berflache MM i

| |Platte Joi eine Kante varher |E,|:||:| | |E,|:||:| | IU,UU | IU,UU |

1 R I TR T

[ | Platte JoOiN zwei Kanten vorher ||1E|E| | ||1EIE| | Illl:ll:l | Illl:ll:l |
Flatte JoOoiM EN
Platte Moil i zwei F.anten abwechzelnd |E,EIEI | |E,EIEI | IU,EIEI | IIlEIEI |
Flatte Mol i
Platte MM il awei K.anten nachher |'| 5.00 | |'I .00 | IU,EIEI | IIlEIEI |
Platte M iN N &)

| | [ ] sine Kante nachher (1500 | [1500 | [ooo | Jooo ]




Daten zur Materialarten - Zugabe :

Die Zugabemassberechnung gliedert sich in die

Rohstarken-Logik und in die
Zugabemass-Logik

sowie in die Unterteilung zwischen

Rohzuschnitt-Zugabe
Formatschnitt-Zugabe



DRUCK VON FERTIGUNGSLISTEN (Menu Anwendungen)

Warum werden Fertigungspapiere benoétigt ?

- Mehrere Listen fir einen Auftrag erlauben ein arbeitsteiliges Verfahren

- Sortierung innerhalb der Listen erh6hen die Produktivitat

- Gleiche Listen, egal von welchem AV-Mann sie produziert werden

- Lesbarkeit der Listen ist nicht von der Schreibweise des AV-Mannes abhangig
- Reproduzierbarkeit der Listen bei Verlust oder bei einer Anderung

- Automatisch errechnete Zuschnittmal3e entlasten die Mitarbeiter

Welche Fertigungslisten gibt es ?

- Plattenliste

- Furnierliste

- Massivliste

- Kantenliste

- Handwerkstattliste

- Profilliste

- Beschlageliste

- jede vom Anwender selbst produzierte Liste



Warum gibt es innerhalb einer Fertigungslistenart mehrere Typen ?

Aufgrund unterschiedlicher Organisationsgrade der Unternehmen missen Selektionen und Sortierungen der
Fertigungslisten variabel sein. (z.B: Zuschneiden nach Position oder flr einen ges. Auftrag)

- Unterschiedliche Information auf den Listen in Abhangigkeit der Maschinenausstattung
- Software mul3 derart umfangreich sein, daf3 bei steigender Organisation adaquate Listen zur Verfligung stehen

In Abhangigkeit vom Auftrag kommen teilweise unterschiedliche Listen zum Einsatz. (z.B: wenn in einem Auftrag
300 Schranke zu produzieren sind, wird man sicher auf eine Kantenliste zugreifen, die gleiche Kantenlangen
unabhangig der Position aufsummiert)

Warum gibt es frei definierbare Fertigungslisten ?

Eine Liste, die fur die Firma A sehr gut verwendet wird, ist moglicherweise fir die Firma B unbrauchbar. D.h. mit
steigender Anwenderanzahl wird die Fertigungslistenanzahl sprunghaft steigen und dadurch nicht mehr
verwaltbar.

Diese frei definierbaren Listen geben dem Anwender die Moéglichkeit, genau die Information auf der jeweiligen
Liste abzudrucken, die der Mitarbeiter an der Maschine wirklich benétigt.

- Es kbnnen zusatzlich Listen fir andere Arbeitsbereiche erstellt werden.
- Theoretisch ware es maglich, dal3 jeder Mitarbeiter mit den ftr ihn richtigen Informationen versorgt wird.



o ANLAGE eines AUFTRAGES
(mit Verwendung von: bestehenden Sticklisten und Individualteilen)

1. Anlage eines AUFTRAGSKOPF

Auftrag Nr: 96006
Bezeichnung: Klchen

Kunden Nr: 1

Erfasser Nr: 1

Berater Nr: 1

Produktgruppe: mit F3 (Matchcode)

2. Anlage einer neuen POSITION
HPos Nr:: 1

SPos Nr.: 0 (bzw. ohne Eingabe mit TAB Uber das Feld springen)
Beschreibung: Unterschranke



HPos. 1 1. Stkl. 2 x KOFIX1
2. Stkl. 3 x KOFIX2 + 3 Individualteile

HPos. 2 1. Stkl. 1 x KOFIX2 + 4 Individualteile
2. Stkl. 3 x KOFIX3

HPos. 3 1. Stkl. 2 x KOFIX2
2. Stkl.  "X" Tisch ... Tischplatte
4 Fulde
Steg

(Mit F5 in die Sticklistenteile und die Individualteile erfassen.)

Zubage berechnen (Menl Technik)

BA-Laufnummern generieren (Menu Technik)

Fertigungslisten drucken (Menu Anwendungen)



+ GESAMTBEISPIEL

o Anlage von Artikel: (incl. Artikelpreise)

ARTIKELNR. BEZEICHNUNG KURZBEZEICHNUNG
FUESA Furnier Esche Qual. A FUESCHE
FUESI Furnier Esche Qual. B FUESCHE
« Anlage von 2 Stucklisten (fix): KOFIX4: Korpus
(Furnier in Esche) (Br... 600, Ti...600, HG...750)
SOFIX4. Sockel

e



o Anlage von Auftrag 98007

HPos. 1 1. Stkl. 2 X KOFIX1

2. Stkl. 3 x KOFIX2 + 3 Individualteile
HPos. 2 1. Stkl. 1 x KOFIX2 + 4 Individualteile

2. Stkl. 3 x KOFIX3
HPos. 3 1. Stkl. 2 X KOFIX2

2. Stkl. "X" Tisch ... Tischplatte

o Druck von Fertigungspapieren
« Materialkostenberechnung

o Druck von Kalkulationspapieren



+ Notizen:



